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 Motor Manufacturer Wins Prestigious Queen’s Award 

A  Yorkshire  based  world‐leading  designer  and  manufacturer  of  large  electrical  machines,  ATB 

Morley, has been awarded with  the esteemed Queen’s Award  for  International Trade, recognising 

their growth in overseas revenue.  

 

The Awards, which are divided into three categories: International Trade, Innovation and Sustainable 

Development, are the UK’s most noteworthy awards for business performance.  

 

The company  is winning  this award  for  the  first  time  for doubling  its direct overseas exports  from 

£4.1m in 2005 to £8.2m in 2007.  

 

“We are absolutely delighted to receive this highly prestigious award. This award recognises our long 

standing  success  in  exports which  are  a  routine way  of  life  for  engineer‐to‐order  businesses  like 

ourselves. This is a very significant achievement for everyone at Morley.” said Ian Lomax, Managing 

Director of ATB Morley.  

 

To be considered for the award ATB Morley had to meet tough entry criteria and competition. They 

were  required  to demonstrate substantial growth  in overseas earnings and commercial success  to 

levels that were outstanding for the goods or services concerned and for the size of the operations. 

 

ATB Morley has 188 employees and has a long history of supplying large AC induction motors, with 

factories in Leeds and Bradford. In December 2008, the firm welcomed a visit from HrH the Duke of 

York, Prince Andrew, after they produced the largest motor to be used for underground coal mining.  

 



The company has grown significantly  in recent years  from a  turnover of £9m  in 2005  to a  total of 

£16.7m  in 2008. Although  the  award  recognises direct  exports,  a  total of 80% of  the  turnover  is 

ultimately destined  for overseas,  typically China, Australia, Russia and USA.   The company designs 

and manufactures motors primarily  for  the worlds underground coal mining  industry and  it  is also 

developing in defence, water and power industries. 

 

The Queen’s Award highlights  the presence of niche market manufacturing businesses producing 

high value, high technology product for export markets.  

 

ATB  Morley  is  a  wholly  owned  subsidiary  of  the  Austrian  company  ATB  Antriebstechnik  AG. 

Headquartered in Vienna, ATB Group is one of the world's leading manufacturers of electrical drive 

systems for industrial applications and appliances. Its UK subsidiaries include ATB Laurence Scott Ltd. 

For more information, see www.atb‐motors.com.  

ATB  itself  is a  sub‐group of Vienna  listed and domiciled A‐TEC  Industries AG, which  is an 
international  industrial  group with  flourishing  drive  systems,  plant  engineering, machine 
tools and metallurgy divisions.  

‐ END ‐  

 

For more information, please contact Sharon – Sharon@globalpr.co.uk 

 

Editor’s Notes 
 
ATB Morley was  founded  in  1897  as  the Morley  Electrical  Engineering  Company  in  the 
Yorkshire town of Morley. Now based in Stanningley, Leeds and owned by the Austrian ATB 
Antriebstechnik AG group. Headquartered in Vienna, ATB is itself is a division of the Vienna 
listed  ATEC  Industries.  The  company  is  committed  to  UK  design  and  manufacture  and 
employs 190 people at Leeds, Bradford and Stockport. 
 
Originally  deeply  involved  with  the  mining  industry,  the  company  developed  a 
comprehensive range of robust heavy duty motors that now embraces all commonly used 
enclosure, cooling and mounting configurations. Outputs are available up  to 2000 kW  for 
supplies up  to 11 kV and  frequencies of 50 and 60Hz,  including  the ability  to be  inverter 
driven. 
 


